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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The machine for removing burrs from plastic 
window frames has an upper bridge (2) and a lower bridge (3) , on each of which 
slides are movable. The removing tool (8 and 9 as well as 11 and 12, 
respectively) are fastened on the slides. The removing tools can be moved in 
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(10), so that the removing tools can reach any point on the window frames. The 
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® Maschlne zum Verputzen von Sjchwelssraupen. 

© Die Maschine zum Verputzen der Schweiflrau- 
pen von Kunststoff-Fensterrahmen besitzt eine obere 
Brucke (2) und eine untere BrUcke (3), an der jeweils 
Schlitten bewegiich sind. An den Schlitten sind die 
Verputzwerkzeug (8 und 9 bzw. 11 und 12) befestigt. 
Die Verputzwerkzeuge konnen in vertikaler Richtung 
und in zwei Richtungen in der Ebene des Fenster- 
rahmens (10) bewegt werden, so dafl die Verputz- 
werkzeuge jede Stelle an den Fensterrahmen errei- 
chen konnen. Der Fensterrahmen (10) wird mittels 
einer Fordereinrichtung zwischen den beiden BrOk- 
ken (2 und 3) bewegt und in den gewunschten 



^Stellungen positioniert. 
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Maschine zum Verputzen von Schweifl raupen 



Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Ver- 
putzen von Schweifiraupen, die beim Verschweiflen 
von Kunststoffprofilen zu Fensterrahmen Oder der- 
gieichen entstehen, wobei die Verputzwerkzeuge 
auf beiden Seiten des Fensterrahmens parallel zu 
den Schweiflraupen bewegbar sind, mit Einrichtun- 
gen zum Bewegen der Fensterrahmen in die ein- 
zelnen Bearbeitungspositionen und Einrichtungen 
zum Fixieren der Fensterrahmen in den Bearbei- 
tungspositionen. 

Wenn nachstehend im Zusammenhang mit der 
Erfindung von Fensterrahmen gesprochen wird, so 
ist dies nur beispielsweise zu verstehen. Mittels der 
erfindungsgemMflen Maschine konnen auch Rah- 
men fur andere Zwecke, beispielsweise Turrahmen 
bearbeitet werden, wenn hierbei ebenfalls, wie bei 
Fensterrahmen, das Problem vorliegt, da/5 Schweifl- 
raupen zu bearbeiten sind. 

Fensterrahmen werden in der Weise herge- 
stellt da/3 geeignete Kunststoff profile auf Gehrung 
geschmtten werden, und da/3 beispielsweise vier 
Kunststoffprofile dann an den Ecken miteinander 
verschweiflt werden. Beim SchweiJ3vorgang entste- 
hen Schweiflraupen, da/3 beim Schwei/ten die ein- 
zelnen Rahmenteile. gegeneinander gedrGckt wer- 
den und das erweichte Kunststoff material nach au- 
fien weggedruckt wird. Diese Schweiflraupen mlis- 
sen nachtraiglich bearbeitet. insbesondere beseitigt 
werden. Hierzu sind verschiedene Bearbeitungsme- 
thoden bekannt. Beispielsweise kSnnen die 
Schwei/Jraupen abgefrast werden. Es sind auch 
Messer bekannt, mittels derer die SchweiSraupen 
abgestcchen werden. 

In der Regel geschieht das Bearbeiten der 
Schweiflraupen in besonderen Maschinen, die eine 
solche Ausbildung aufweisen, da/3 sie jeweils ge- 
eignet sind, urn eine Ecke eines Fensterrahmens 
zu bearbeiten. FOr diese Bearbeitung ist es not- 
wendig, den Fensterrahmen in geeigneter Position 
zu fixieren. Das Bearbeiten der Schweiflraupen er- 
folgt dann weitgehend automatisch, wobei es mog- 
lich ist, durch geeignete Steuerungselemente vor- 
zusehen, dai3 auch Profile unterschied lienor Ab- 
messungen ohne aufwendige Umstellarbeiten in 
der gleichen Maschine bearbeitet werden konnen. 

Da ein Fensterrahmen normaler Ausbildung an 
alien vier Ecken bearbeitet werden mu/3, ist es 
notwendig, den Rahmen zu wenden, um jeweils 
eine Ecke in die Bearbeitungsposition zu bringen. 
HierfUr sind Vorrichtungen bekannt, die tischartig 
"ausgebildet sind und auf denen der Rahmen ge- 
wendet werden kann. Zum Wenden sind mechani- 
sche Einrichtungen vorgesehen, die dafOr sorgen, 
daj3 der Rahmen nachelnander mit seinen Ecken in 



die Bearbeitungsposition gebracht wird. 

Da wSihrend des Wendemanovers keine Bear- 
beitung erfolgt, addiert sich die Zeit, die fur das 
Wendemanover notwendig ist, zu den Bearbei- 

s tungszeiten, die zum Verputzen der Schweiflraupen 
in der Ecke erforderlich sind. Die Zeitspannen, die 
fOr die Wendemanover notwendig sind, entspre- 
chen fast den Zeitspannen fur die eigentlichen Be- 
arbeitungsvorgange. 

w Die bekannten Maschinen mit Verputzeinrich- 
tungen und Wendeeinrichtungen haben an sich den 
Vorteil, dai3 derartige Maschinen wenig auf die je- 
weiligen Abmessungen der einzelnen Rahmen 
RQcksicht nehmen mUssen. Es konnen grofle und 

15 kleine Rahmen in gleicher Weise bearbeitet wer- 
den. Allerdings ist der Platzbedarf der Maschine 
wegen des Platzbedarfes fOr die Wendemanover 
verhaltnismaflig grofl. Dies gilt sowohl in der 
Haupttransportrichtung, mit der die Fensterrahmen 

20 durch die Maschine gefordert werden, als auch 
rechtwinklig hierzu. 

Bei den bekannten SchweiCraupenverputzma- 
schinen la/Jt sich eine Beschleunigung der Wen- 
demanover nur schwierig erreichen. Die FSrdermit- 

25 tel fUr das Wendemanover erfassen den Fenster- 
rahmen in der Na'he des Ecks, so da/3 die Wen- 
demanover nicht wesentiich beschleunigt werden 
konnen, da/3 bei raschen Bewegungen erhebliche 
Massenkrafte auftreten, die die Rahmen beschSdi- 

30 gen k5nnten. Auch wUrde bei raschen Wendem- 
anSvern die Unfallgefahr zunehmen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Verputzmaschlne der eingangs beschriebenen Gat- 
tung derart zu verbessern, da/3 die Verweildauer 

35 eines Rahmens in der Maschine zum Zwecke der 
Bearbeitung der Schwei/3 raupen wesentiich abge- 
kurzt wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsge- 
msi/3 vorgeschlagen, da/3 die Maschine einen obe- 

40 ren und einen unteren Trager aufweist, an denen 
die Verputzwerkzeuge in mindestens zwei Richtun- 
gen in einer Ebene bewegbar sind. um einerseits in 
die Bearbeitungspositionen bezuglich der Schwei/3- 
raupen zu gelangen und um sich andererseits beim 

45 Verputzen parallel zu den Schwei/3 raupen zu bewe- 
gen, wahrend der Fensterrahmen im wesentlichen 
translatorisch in dem Raum zwischen den TrSgern 
bewegbar ist 

Bei der Erfindung ist es nicht mehr notwendig, 

so da/J mit den einzejnen Fensterrahmen Wendem- 
antfver ausgefUhrt werden. Wenn ein einfacher, aus 
vier Rahmenteilen bestehender Rahmen, bearbeitet 
werden soli, wird dieser Rahmen in die erste Bear- 
beitungsposition gebracht, in der mindestens eine 
Eckverbindung, vorzugsweise jedoch die Eckver- 
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bindungen an den Enden ernes' Rahmenteils bear- 
beitet warden kQnnen. Die Bearbeitungswerkzeuge 
konnen sich dabei, wenn erforderlich, von der ei- 
nen Eckverbindung zur anderen Eckverbindung be- 
wegen. 

Durch eine einfache translatorische Bewegung 
gelangt der Rahmen in eine weitere Bearbeitungs- 
position, und in der Regel ist es dann schon mog- 
lich, den Rahmen fertig zu bearbeiten. Es ist klar, 
dafl bel der Erfindung vie! weniger Rahmenbewe- 
gungen notwendig sind- als beim Stande der Tech- 
nik, und da/3 es auch moglich ist, die wenigen 
Rahmenbewegungen relativ rasch durchzufuhren. 
Die Bearbeitungszeit ISflt sich hierdurch wesentlich 
vermindern. 

Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung besteht 
darin, daj3 der ' Platzbedarf insbesondere in der 
Transportrichtung ganz betrachtlich reduziert ist. 
Wahrend sich der eine Fensterrahmen in der Bear- 
beitungsposition befindet, kann beispielsweise der 
nachstfolgende Rahmen schon auf der zugehSri- 
gen Fordereinrichtung angeordnet werden, so dafl 
der Wechsel der einzelnen zu bearbeitenden Fen- 
sterrahmen rasch vor sich geht. Die translatorische 
Bewegung kann auch dazu benUtzt werden, die 
schon bearbeiteten Fensterrahmen weiterzuschie- 
ben, wodurch sich der Bauaufwand verringert 

Die Erfindung bevorzugt eine Bauweise, bei 
der die Transportrichtung der Fensterrahmen paral- 
lel zu einem Rahmenteil ausgerichtet ist, so dafl 
also beispielsweise bei einem aus vier Rahmentei- 
ten bestehenden Fenster nur zwei Bearbeitungspo- 
sitionen notwendig sind. Bei dieser Anordnung ver- 
laufen die zu bearbeitenden Schwei/3raupen in ei- 
nem Winkel von 45 Grad zur Transportrichtung. Die 
erforderliche Bewegung der Verputzwerkzeuge ISflt 
sich dann durch eine gesteuerte Bewegung der 
Werkzeuge in den beiden vorgesehenen Richtun- 
gen erreichen, wobei die beiden Bewegungsrich- 
tungen in der Regel in der Ebene der Fensterrah- 
men erfolgen. 

Es ist aber auch moglich, beispielsweise einen 
Fensterrahmen parallel zur Ausrichtung der 
Schweiflraupen zu bewegen, was aber weniger 
empfehlenswert ist weil sich dann mehr Bearbei- 
tungspositionen ergeben. 

GUnstig ist es, wenn die Trager als BrOcken 
ausgebildet sind. Die Steifheit der Maschine wird 
hierdurch betrachtlich gesteigert Zwischen den 
beiden Bracken verlauft die Transportebene der 
Fensterrahmen. 

Bei einer Ausbildungsform der Erfindung sind 
die Verputzwerkzeuge oberhaib und unterhalb des 
Fensterrahmens gleichgerichtet angetrieben. Die 
Verputzwerkzeuge bearbeiten hierbei gieichzeitig 
die Schweiflraupen einer Eckverbindung. Besser ist 
es jedoch, wie die Erfindung weiter vorsiehi wenn 
die Verputzwerkzeuge oberhaib und unterhalb des 



Fensterrahmens gegengerichtet angetrieben sind, 
derart, dafl die oberen Verputzwerkzeuge die 
Schweiflraupen an der einen Rahmenecke bearbei- 
ten, wahrend die unteren Verputzwerkzeuge die 

5 Schweiflraupen am gegenuberliegenden Rahmen- 
eck bearbeiten. Auf diese Weise ISflt sich errei- 
chen, dafl die Bearbeitungsvorgange auf beiden 
Seiten des Fensterrahmens ohne Kollisionsgefahr 
der einzelnen Verputzwerkzeuge durchgefUhrt wer- 

io den konnen. Dennoch entsteht hierbei keine Ver- 
langerung der Bearbeitungsdauer. 

Bei einer bevorzugten Bauweise der Erfindung 
ist am Trager bzw. an der Brucke je ein Haupt- 
schlitten langs verfahrbar, wobei am Hauptschlitten 

75 ein die Verputzwerkzeuge tragender Nebenschlitten 
beweglich ist. und zwar vorzugsweise rechtwinklig 
zur Verfahrrichtung des Hauptschlitten s am TrSger 
bzw. an der Brticke. 

Urn die Verputzwerkzeuge in Bearbeitungsposi- 

20 tion zu bringen, sch&gt die Erfindung vor, dafl die 
Verputzwerkzeuge am Nebenschlitten rechtwinklig 
zur Rahmenebene beweglich sind. Diese Anord- 
nung ist einer Hohenbeweglichkeit des Tragers 
bzw. der Brticke bzw. eine Beweglichkeit des Ne- 

25 benschlittens am Hauptschlitten rechtwinklig zur 
Rahmenebene vorzuziehen. ' 

Mittels der Erfindung ist es nicht nur moglich, 
Eckverbindungen bei einem aus vier Rahmenteilen 
. bestehenden Fensterrahmen zu bearbeiten. Mittels 

oo der erfindungsgemaflen Maschine konnen ohne 
weiteres auch eingeschweiflte Kampfer bearbeitet 
werden. Zu diesem.Zweck ist es nur notwendig, 
das Bearbeitungsprogramm sinngemSfl so zu steu- 
ern, dafl die Schlitten beispielsweise bei ihrer Be- 

35 wegung langs des Tragers bzw. der Brticke die 
entsprechenden Bearbeitungspositionen einnehmen 
Oder auch, dafl der Vorschub der Fensterrahmen 
sinngemSfl an der geeigneten Stelle, die der Lage 
des Kampfers entspricht, angehalten und der Fen- 

40 sterrahmen positioniert wird. Es ist klar, dafl auf 
diese Weise auch verhaltnismaflig komplizierte 
Fensterrahmen bearbeitet werden konnen. 

Die erfindungsgemafle Maschine kann nicht 
nur dazu benUtzt werden, die Schweiflraupen zu 

45 verputzen. Wenn, wie die Erfindung weiter vor- 
schiagt, die Schlitten, und zwar insbesondere die 
Nebenschlitten, zusStzliche Werkzeuge zur Bear- 
beitung des Fensterrahmens tragen, lionnen bei- 
spielsweise auch Bohrungen fUr Beschlagteile am 

so Fensterrahmen angebracht werden. 

In der Zeichnung ist ein AusfQhrungsbeispiel 
der Erfindung schernatisch dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht einer erfindungsgemaflen 
Maschine in Fflrderrichtung der Fensterrahmen, 

55 Rg. 2 einen Schnitt durch die Darstellung 

der Rg. 1 entsprechend der Schnittlinie ll-ll, 
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Fig. 3 eine Draufsicht auf einen Fensterrah- 
men, wie dieser in der erfindungsgemSflen Maschi- 
ne bearbeitet werden kann. 

Im gezeigten AusfOhrungsbeispiel besteht die 
Maschine aus einem Gestell 1, das eine obere 
BrQcke 2 und eine untere BrQcke 3 tragi Das 
Gestell ist ortsfest angeordnet und auch die Brtik- 
ken 2 und 3 sind Starr mit dem Gestell 1 verbun- 
den. In besonderen Fallen ist es jedoch moglich, 
das Gestell 1 Oder auch die BrOcken 2 und 3 in der 
Transportrichtung der Fensterrahmen, also senk- 
recht zur Bildebene zu bewegen. Die starre Anord- 
nung ist jedoch in der Regel zu bevorzugen. 

Sowohl an der Brucke 2 als auch an der Bruk- 
ke 3 sind in an sich bekannten FUhrungen 4 und 5 
Schlitten beweglich, und zwar jeweils ein Haupt- 
schlitten 6, der sich langs der BrQcke 2 bzw. der 
Brucke 3 bewegt, angeordnet. Der Hauptschlitten 6 
iragt jeweils einen Nebenschlitten 7 und 17, der 
gegeniiber dem Hauptschlitten in der Forderrich- 
tung der Fensterrahmen verschiebbar ist. 

Am Nebenschlitten 7 der oberen BrUcke 2 sind 
die Verputzwerkzeuge 8 und 9 gelagert Das Ver- 
putzwerkzeug 8 ist als Scheibenfraser ausgebildet, 
das Verputzwerkzeug 9 als Bohrer. Die Verputz- 
werkzeuge sind in vertikaler Richtung am Neben- 
schlitten 7 beweglich, konnen also in Richtung der 
Etene des Fensterrahmens vorgeschoben werden. 

In gleicher Weise tragt auch der Nebenschlit- 
ten 17 der unteren -Brucke 3 Verputzwerkzeuge 11 
und 12. wobei das Verputzwerkzeug 11 als Bohrer 
ausgebildet ist, wahrend das Verputzwerkzeug 12 
als Stechmesser gestaltet ist Die Ausbildung der 
Verputzwerkzeuge ist an sich bekannt. 

Zwischen der oberen Brucke 2 und der unteren 
Brucke 3 ist eine Fordereinrichtung 13 bzw, 14 
angeordnet, die dazu dient, die zu bearbeitenden 
Fensterrahmen 10 heranzufordem und nach der 
Bearbeitung abzufordern. Die Fordereinrichtung 13 
bzw. 14 kann ein Fdrderband sein, es ist aber auch 
eine andere Ausgestaltung eines Fordermittels an- 
wendbar. Werden Forderbander benOtzt, empfiehlt 
es sich. diese im Bereich der Verputzwerkzeuge zu 
unterbrechen, urn Kollisionen auszusch lie/ten. 

Mit 15 und 16 sind Einrichtungen zur Positio- 
nierung bezeichnet, die dazu dienen, die Fenster- 
rahmen in der vorgegebenen Bearbeitungsposition 
festzuhalten und festzuspannen. 

Beim Betrieb der erfindungsgemSflen Maschi- 
ne wird zunSchst ein Fensterrahmen in Richtung 
des Pfeiles 29 herangefordert, bis der vordere Rah- 
menteil 18 (vgl. Fig. 3) die gewUnschte Bearbei- 
tungsposition erreicht hat. Die Positioniereinrichtun- 
gen 15 und 16 bzw. die zugehorigen Spannmittel 
halten den Fensterrahmen 10 in der gewUnschten 
Bearbeitungsposition, so dafl die Schweiflraupen 19 
und 20 bearbeitet werden konnen. 



Urn eine Verschiebung der Bearbeitungswerk- 
zeuge in Richtung der Schweiflraupen 19 bzw. 20 
zu erreichen, erfolgt ein sinngemafler Antrieb des 
Hauptschlittens 6 in Richtung des Pfeiles 21 und 

s des Nebenschlittens gegenuber dem Hauptschlit- 
ten in Richtung des Pfeiles 22. Dabei wird derart 
vorgegangen, dafl sich zunachst die Bearbeitungs- 
werkzeuge in der Stellung befinden, die in der Fig. 
1 angedeutet ist, so da/5 die Bearbeitungswerkzeu- 

10 ge an der oberen BrOcke 2 zunachst die Schweifl- 
raupe 19 auf der Oberseite des Fensterrahmens 10 
bearbeiten, wahrend die Bearbeitungswerkzeuge 
an der unteren BrQcke 3 zunachst die Schweiflrau- 
pe 20 an der Unterseite des Fensterrahmens 10 

75 bearbeiten. Sind die Bearbeitungsvorgange abge- 
schlossen, werden die Hauptschlitten 6 gegenlaufig 
angetrieben, so dafl die oberen Bearbeitungswerk- 
zeuge nunmehr die Schweiflraupe 20 auf der Ober- 
seite, die Bearbeitungswerkzeuge an der unteren 

20 BrQcke 3 nunmehr die Schweiflraupe 19 an der 
Unterseite des Fensterrahmens bearbeiten konnen. 

Besitzt der Fensterrahmen 10 einen einge- 
schweiflten Kampfer bzw. Langspfosten 23, wird 
die Verschiebungsbewegung des jeweiligen Haupt- 

25 schlittens 6 sinngemafl angehalten, so dafl auch 
die Schweiflraupen 30 zwischen dem Langspfosten 
23 und dem Rahmentei! 18 bearbeitet werden kon- 
nen. Dies gilt sowohl fur die Schweiflraupen auf der 
Oberseite als auch auf der Unterseite des Fenster- 

30 rahmens.10. 

Sind die Bearbeitungsvorgange am Rahmenteil 
18 abgeschlossen, werden die Festspanneinrich- 
tungen, die auf den Fensterrahmen 10 wirken ge- 
lost und die Fordereinrichtungen 13 bzw. 14 for- 

as dem den Fensterrahmen weiter, so dafl gegebe- 
nenfalls die Schweiflraupen am Querpfosten 24 be- 
arbeitet werden konnen. Anschlieflend erfolgt ein 
weiterer Vorschub des Fensterrahmens 10, bis sich 
die Schweiflraupen 25 und 26 des hinteren Rah- 

40 menteiles 27 in Bearbeitungsposition befinden. 

Es ist klar, dafl es bei der Erfindung ohne 
weiteres mSglich ist, bei der Bearbeitung der 
Schweiflraupen am Querpfosten 24 auch die 
Schweiflraupen 28 zu bearbeiten. die den Querpf- 

45 osten 24 mit dem Langspfosten 23 verbinden. Bei 
den bisher bekannten Maschinen des Standes der 
Technik war es nicht moglich, SchweiflnShte an 
solchen Rahmenteileri zu bearbeiten. 

im gezeigten AusfOhrungsbeispiel befindet sich 

so der Fensterrahmen 10 wMhrend der Bearbeitung in 
einer horizontalen Lage. Es ist aber auch moglich, 
die Ebene des Fensterrahmens beispielsweise ge- 
neigt oder senkrecht anzuordnen, welcher Lage 
dann auch die Ausrichtung der Trager bzw. BrOk- 

55 ken 2 und 3 anzupassen ist. Die Hauptschlitten 6 
sind dann nicht mehr in horizontaier Richtuag be- 
weglich, sondern sinngemSflin einer Ebene, die 
parallel ist zu der Ebene des Fensterrahmens. 
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AnsprUche 

1. Maschine zum Verputzen von Schweiflrau- 
pen, die beim Verschweiflen von Kunststoffprofilen . 

zu Fensterrahmen oder dergleichen entstehen, wo- s 
bei die Verputzwerkzeuge auf beiden Seiten des 
Fensterrahmens parallel zu den Schweiflraupen be- 
wegbar sind, mit Einrichtungen zum Bewegen der 
Fensterrahmen in die einzelnen Bearbeitungsposi- 
tlonen und Einrichtungen zum Rxieren der Fenster- w 
rahmen in den Bearbeitungspositionen, dadurch 
gekennzeichnet da/3 die Maschine einen oberen 
und einen unteren Trager (2, 3) aufweist, an denen 
die Verputzwerkzeuge (8, 9. 11, 12) in mindestens 
zwei Richtungen in einer Ebene bewegbar sind, urn is 
einerseits in die Bearbeitungspositionen bezuglich 
der Schwei/Jraupen zu gelangen und um sich ande- 
rerseits beim Verputzen parallel zu den Schwei/J- 
raupen zu bewegen, wahrend der Fensterrahmen 
(10) im wesentlichen translatorisch in dem Raum 
zwischen den Tragern bewegbar ist. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J die Trager als Brucken (2, 3) 
ausgebildet sind. 

3. Maschine nach einem oder beiden der vor- 
hergehenden AnsprUche. dadurch gekennzeichnet, 
da/3 die Transportrichtung des Fensterrahmens pa- 
rallel zu einem Rahmenteil (18) ausgerichtet ist. 

4. Maschine nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche. dadurch gekennzeiqh- 

. net, da/3 die Verputzwerkzeuge oberhalb und unter- 
halb des Fensterrahmens (10) gletchgerichtet ange- 
trieben sind. 

5. Maschine nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 die Verputzwerkzeuge oberhalb und unter- 
halb des Fensterrahmens (10) gegengerichtet an- 
getrieben sind, derart, da/3 die oberen Verputzwerk- 
zeuge (8, 9) die Schweiflraupe an der einen Rah- 
menecke bearbeiten, wahrend die unteren Verputz- 
werkzeuge (11, 12) die SchweiOraupen am gegen- 
uberliegenden Rahmenende bearbeiten. 

6. Maschine nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 am Trager je ein Hauptschlitten (6) langs 
verfahrbar ist und am Hauptschlitten ein die Ver- 
putzwerkzeuge tragender Nebenschlitten (7, 17) 
beweglich ist, und zwar vorzugsweise rechtwinklig 
zur Verfahrrichtung des Hauptschlittens am Trager. 

7. Maschine nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 die Verputzwerkzeuge am Nebenschlitten 
(7, 17) rechtwinklig zur Rahmenebene beweglich 
sind. 

8. Maschine nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 die Schlitten, insbesondere die Neben- 



schlitten (7, 17). zusatzlich Werkzeuge zur Bearbei< 
tung des Fensterrahmens tragen. 
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